MOD. 01
Allegato all’istanza di adesione all’Autorizzazione generale alle emissioni in atmosfera, ai sensi
dell’art. 272, comma 3, del D.- Lgs. 3 aprile 2006, 152 e s.m. ed ii., e dell’art. 10 del D.A. n. 175

GAB del 09 agosto 2008, relativa all’attivita di “7Trasformazione e conservazione esclusa la
surgelazione, di frutta, ortaggi, funghi con produzione non superiore a 1000kg/giorno.”

RELAZIONE TECNICA SEMPLIFICATA

1. MATERIE PRIMFE

Materie prime: barrare le materie prime utilizzate.

Gia utilizzata: barrare se le materie prime erano gia in utilizzo si/no (attivita esistente gia
autorizzata).

Quantita in kg/anno: indicare la quantita annua attuale e prevista di materie prime utilizzate; se
non gia utilizzate indicare la quantita annua prevista.

N.B. Nella penultima riga indicare la quantitd annua totale prevista sommando le quantita delle
materie prime.

_ Quantita in kg/anno
Materie prima Gia utllizzata e =
O 1. Frutta, verdura, funghi =515 ND
O 2 Sae SloNO
O 3 Zucchero = 5l o NO
0O 4. Additivi =Sl NO
O 5 Consarvant =5l oNO
O 6. Colorant Sl o NG
O 7. Condimenti Sl o NO
Quantita totale annua kg _

2. PRODUZIONE

Quantita in kg/anno: nel caso di comunicazione di modifica indicare la produzione annua attuale e
prevista altrimenti indicare solo la produzione annua prevista.

Cuantitd In kg/anno*
Attuale Fravista

Produzione

[*] Concorre al limite dei 1000 Kg/g.

3. FASI LAVORATIVE, EMISSIONI, IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

Fasi lavorative: barrare le fasi lavorative effettuate.

Gia effettuata: barrare se la fase lavorativa veniva gia effettuata si/no.



E n.: indicare ’emissione connessa alla fase lavorativa ed il numero identificativo della stessa
(esempio E1, E2 ecc.).

N.B. dalla stessa fase lavorativa si possono generare pill emissioni.

Nuova: barrare se 1’emissione ¢ nuova si/no.

Macchinari connessi: indicare i macchinari connessi alle emissioni.

Impianto di abbattimento: barrare si/no se ¢ previsto un impianto di abbattimento ed in caso

affermativo indicare la sigla di cui alle schede allegate schede identificative degli impianti di
abbattimento.

Impilanti di
Fasi lavorative Gla Macchinari
Hettuat En. Nuova i ﬂhﬁm
O A Eventuale trasporio pneumatico e cancamento| .. R 0 NO n Sl
dele matere pnme a/o del prodoth T SinNO | E:.. of o i Sigla .
O B Spremitura, centrifugazions ASIENO |E . [oSIoNOD g@T:) n Sl
i o g o NO o Sl
C. Disidratazione SiloNO |E_. SloNO Sigla
D1 Trattament temmic (rscaldamento, cottura, = NO = Sl
essiccazione, concentraziong, ecc. ) a temperature| nSIcNO | E mSlic NO
< 100 *C Sigla
O D2 Trattamenh temic (nscaidamento, cottura, = NO = Sl
essiccazione, concentrazions, ecc ) a temperature| -SICND | E o SioNO &
=100 *C e
- ] - o MO o S
O E. Paslonzzasions con acqua o vapore Si=NO |E ... Sl = ND Sigla
- ) — mNOQ Sl
O F. Tostatura aoSioNO |E Sl = NO Sigla
O G Raffreddamento =SIoNO |E_. |~SI=NO s
igla
s MNO QS
O H Macnazione SieNO |E._. Slo NO Sigla ..
-y = e = NO Sl
0O | Confezionamento SIcNO |E Sl NO Sigla
Data
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