MOD. 01
Allegato all’istanza di adesione all’Autorizzazione generale alle emissioni in atmosfera, ai sensi
dell’art. 272, comma 3, del D.- Lgs. 3 aprile 2006, 152 e s.m. ed ii., e dell’art. 10 del D.A. n. 175

GAB del 09 agosto 2008, relativa all’attivita di “Laboratori orafi con fusione di metalli con
meno di venticinque addetti.*

RELAZIONE TECNICA SEMPLIFICATA

1. MATERIE PRIMFE

Materie prime: barrare le materie prime utilizzate.

Gia utilizzata: barrare se le materie prime erano gia in utilizzo si/no (attivitd esistente gia
autorizzata).

Quantita in kg/anno: indicare la quantita annua attuale e prevista di materie prime utilizzate; se
non gia utilizzate indicare la quantita annua prevista.

N.B. Nell’ultima riga indicare la quantita degli addetti

Cuantita in kglanno

Matearie prime Gia utilizzata
| Attuale Prevista
a 1. Materiali metallici ' 3l o NO
0 2. Scorificant {0 SloNO [
O 3. Prodatti vernicianti/protettivi ed assimilabili o Sl o NS |
O 4. Prodotti per sgrassaggio chimico | Sl o NG |
O 5. Prodotti per lavorazioni galvaniche luSIo NO I
' O B. Materiall per saldatura (saldobrasatura) luSio NO |
g 7. Paste abrasive e Iuciu;lantl ' Sl o NO |

.Numern addetti totali

* Qualors Ul munero di addetti sia mfenore o uguale a 6. la Ditta @ esoneraia dal nspetto delle prescriziom di ow a punt & ¢ 10 del
paragrafo “PRESCRIZIONI E CONSIDERAZIONI DI CARATTERE GENERALE™

2. FASI LAVORATIVE, EMISSIONI, IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

Fasi lavorative: barrare le fasi lavorative effettuate.
Gia effettuata: barrare se la fase lavorativa veniva gia effettuata si/no.

E n.: indicare ’emissione connessa alla fase lavorativa ed il numero identificativo della stessa
(esempio E1, E2 ecc.).

N.B. dalla stessa fase lavorativa si possono generare piu emissioni.
Nuova: barrare se 1’emissione € nuova si/no.
Macchinari connessi: indicare 1 macchinari connessi alle emissioni.

Impianto di abbattimento: barrare si/no se ¢ previsto un impianto di abbattimento ed in caso
affermativo indicare la sigla di cui alle allegate schede identificative degli impianti di abbattimento.



Gia

Fasi lavorative Macchinari
‘ effottuata | E7- | Nuova ‘ connessi 'bhﬂgi"""“
O A. Microfusione o Sio No oSio No oSio No
) Sigla ........
O B. Preparazione delle superfici mediante operazioni|
di pulizia meccanica (spazzolatura, smengliatura,| i . NO E L8l uNO oNO oSl
granigliatura, sabbiatura ed altre operazioni| = 2 | Sigla .......
assimilabili} |
3 C. Preparazions delle superfici mediante uperar_imiig ] | L o NO o Sl
di pulizia chimica {sgrassaggio) (oSlaNG | E. [aSlaNO Sigla ...
O  D. Trattamenti elettrochimici ~SlcNo | E. |uSiuNO Si:;j a s
| | o NO o 5l
E. Saldatura E Slo NO : E.. |oSloNQ Sigia ...
F. Verniciatura/smaltatura ornamentale selettiva ed _ oNO oS
applicazione di protettivi |2SIuNG | E.. loSIuNO Sigla ...
O G Finitura elo lucidatura 1SIuNO | E.. |uSIluNO ﬁg';‘f n§

Data

11 Consulente Tecnico

(Timbro e firma del consulente)

11 Rappresentante Legale

(Timbro e firma del rappresentante legale)




