MOD. 01

Allegato all’istanza di adesione all’Autorizzazione generale alle emissioni in atmosfera, ai sensi
dell’art. 272, comma 3, del D.- Lgs. 3 aprile 2006, 152 e s.m. ed ii., e dell’art. 10 del D.A. n. 175
GAB del 09 agosto 2008, relativa all’attivita di “Utilizzazione di mastici e colle con consumo
complessivo di sostanze collanti non superiore a 100 kg/giorno.”

RELAZIONE TECNICA SEMPLIFICATA

1. MATERIE PRIME

Materie prime: barrare le materie prime utilizzate.

Gia utilizzata: barrare se le materie prime erano gia in utilizzo si/no (attivita esistente gia
autorizzata).

Quantita in kg/anno: indicare la quantita annua attuale e prevista di materie prime utilizzate; se
non gia utilizzate indicare la quantita annua prevista.

Quantita di solvente in kg/anno: indicare la quantitd annua attuale e prevista di solvente,
verificando dalle schede tecniche/di sicurezza la percentuale di solvente contenuto nelle materie
prime della stessa riga; se non gia utilizzate indicare la quantita annua prevista.

N.B. Nella penultima riga indicare la quantita annua totale prevista sommando le quantita delle
materie prime.

Nell'ultima riga indicare la quantita annua totale prevista sommando le quantita di solvente con
asterisco.

R Cuantita di solvente in
Materie prime Gid utilizzata| JUBNta in kglanno | orno
| Attuale | Prevista | Attuale | Prevista

O 1. Prodoth collanh, adesivi, mashci & resine| _ Slo NO

polimeriche sofide (HOT MELT) | ity
Q 2 Imbottiture |oSIoNO |
O 3. Substrati per la produzione di nastn adesm [=SInND |
O 4. Substrab di malenale vano (film plastici, tessuti, |

carta, cartone, alluminio, cuoio, plastica, gomma, | 0 Sio NO

metalio, legno ecc. ) |
Cuantita lotake annua di solvente” kg

["] Concorrono al limite per il solvente di 100 Kg/giorno esclusivamente le materie prime con
asterisco

2. FASI LAVORATIVE, EMISSIONI, IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

Fasi lavorative: barrare le fasi lavorative effettuate.
Gia effettuata: barrare se la fase lavorativa veniva gia effettuata si/no.

E n.: indicare ’emissione connessa alla fase lavorativa ed il numero identificativo della stessa
(esempio E1, E2 ecc.).

N.B. dalla stessa fase lavorativa si possono generare piu emissioni.



Nuova: barrare se ’emissione € nuova si/no.
Macchinari connessi: indicare 1 macchinari connessi alle emissioni.

Impianto di abbattimento: barrare si/no se ¢ previsto un impianto di abbattimento ed in caso
affermativo indicare la sigla di cui alle allegate schede identificative degli impianti di abbattimento.



impianti di

A. Calzature & pelletteria;

O A1 Lavorazioni meccaniche (es. sgarzatura, g o NO o Sl
smengliatura, rmspatura) per la preparazione des matenah 1 SloNO | E oSloNO Sigla

O A2 Incollaggio delle parli esegquito su banchi o macching | _ . e = ND - Sl
dincolleggio 1 Sl=NO |E = Sl aNO Sigla

O A3 Essiccarione asiono e |asiano gﬂhﬁ)nﬁl

B. Incollaggio di due substrati su linee di accoppiamento;

O B Levorazioni meccaniche di taglio per la preparazionsa = NO - SI
dei material (es. film plashci fliessibili, tessuli, carta, oSIoNO |E | oSioNO S@H
cartone, allumino)

0 B.2 Tratamenio corona della superficie dei film plastic ~Si=NO |E ~ Sl = NO v':NDv'EI

O B3 Spalmatura ed incoliagmo delle parti ~si=NoO |E ~ Sl NO é‘_ﬂ;:?:_SI

O B4 Essiccazions ~si=no | __|=si=nO gﬂl’ﬁl‘?!‘ﬁl

C. Incollaggio e spalmatura di un substrato per la produzione di nastri adesivi:

O C1 Lavorazioni meccaniche di laglio per la preparazions -siono |E ~SIaNO s NO =Sl
del substrato alla successiva fase di spalmatura ! Sigla

O C2 Trattamanlo corana ~si=no |l |asi=nO Er._bg{THSI

O C.3 Spalmatura ed ncoflaggio delle part ~si=No |E ~ Sl 5 NO o ND o Sl

2 €4 Seanons nSIoNO [E_|nSIoNO Srﬁ”;’“s'

D. Incollaggio di parti in gomma, plastica & metallo per la produzione di articoli tecnici:

O D1 Lavorazioni meccaniche per la preparazions dei
materiall (es. sgarzatura, smeniglalura, raspalura, asiono |E = §l o NO ocNOo Sl
tornitura, rettifica delle superlici metalliche & delle ' =it Sigla ..
suparfici vulcanizzate)

O D2 Spaimatura ed incollaggio delle part ~si=No |E - Sl 2 NO cNO o Sl
O D3 Essiccarione dei perzi in fomi e'o successiva - . o NGO - Sl
25 in i 1 SImNO |E m Sl NO Sigla

E. Incollaggio di imbottiture:

O E 1. Lavorazioni meccaniche per la preparazione del W = o NO - S
materiali (&s tagho, sagomatura) HROND |E- [aSiaMG Sigla ...

O E21. Applicazione dei collanti; a spnuzzo ~Si=NO |E ~ Sl =~ NO Fr;igrllf.*ﬁl

O E22 Applicazione de: collant: drversamente dal punio nsioNo |E - Sl ~ NO o NDn Sl
E21 : ' Sigla

O E 3 Ascugatura ded pezzi ~-si=No |E ~ 812 NO ggf-Sl

F. Incollaggio di parti in legne:

O F.1 Apphcazions den collanti ~SinNO |E ~ Sl = NO é-i';l:)-ﬁl

O F2 Incollaggio con ullizzo di presse a caldo o a freddo ~si=No |E - Sl o ND o NO o Sl

G. Operazioni /o fasi di cicll tecnologici, diversi da quelll indicati ai punti precedenti:

0O G Lavorazon meccaniche per la preparazione de: e ey o NO oSl
matenall {es, taglo, sagomatura) SIoNO |E aSlaNg Sigla ...

O G2 Preparanone delle superficl (85 sgrassaggio, o = o NOn Sl
carteggiatura) 138l o NG |E 0 Sl o NO Sigle ..

0 G.A1 Incollaggio delle pari. a spruzzo di colle a solvente | . o o NO o 5l
o all'acqua SIoNO |E 181 o NO Sigla ...
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