MOD. 01

Allegato all’istanza di adesione all’Autorizzazione generale alle emissioni in atmosfera, ai sensi
dell’art. 272, comma 3, del D.- Lgs. 3 aprile 2006, 152 e s.m. ed ii., e dell’art. 10 del D.A. n. 175
GAB del 09 agosto 2008, relativa all’attivita di “Produzione di prodotti in vetroresine con
utilizzo giornaliero massimo complessivo di resina pronta all'uso non superiore a 200 kg.”

RELAZIONE TECNICA SEMPLIFICATA

1. MATERIE PRIME

Materie prime: barrare le materie prime utilizzate.

Gia utilizzata: barrare se le materie prime erano gia in utilizzo si/no (attivita esistente gia
autorizzata).

Quantita in kg/anno: indicare la quantita annua attuale e prevista di materie prime utilizzate; se
non gia utilizzate indicare la quantita annua prevista.

N.B. Nella penultima riga indicare la quantita annua totale prevista sommando le quantita delle sole
materie prime con asterisco.

Materie prime Gifk ukifizzate. | SUMMISEin kylanno
= Atiusle | Prevista
4 1. Gelcoat* 0 Slo NO

O 2. Resina pronta® i1 Slu NC
. 0 _3 Eeér-ne_sétto_fmna dl_masse prélmpregnate |_n 501'-.'enle‘_ _ EI __ E}
0 4. Samilavorsll in resing polinsiers b Sle NO

Q 5. Fibra di vetro |.siuNO

O 6. Tessuto non tessuto Slu NO
' O 7. Catalizzaton, attivaton, induritori o Sl NO

O 8. Distaccante in solvente o Sla NO
e 8. Cariche minerall, coloranti, plastificanti, cere fu Slu NO

g 10. Matenal metallici di varno tipo e forma 1 Sl o NC
| O 11. Substrati di polimeri plastici, carta poiitenata lusiuNo

0 12 Vernici a base acqua 0 Slo NO
Quantita totale annua® kg

[*] Concorrono al limite di 200 kg/giorno esclusivamente le materie prime con asterisco

2. FASI LAVORATIVE, EMISSIONI, IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

Fasi lavorative: barrare le fasi lavorative effettuate.
Gia effettuata: barrare se la fase lavorativa veniva gia effettuata si/no.

E n.: indicare ’emissione connessa alla fase lavorativa ed il numero identificativo della stessa
(esempio E1, E2 ecc.).

N.B. dalla stessa fase lavorativa si possono generare pitl emissioni.



Nuova: barrare se ’emissione € nuova si/no.
Macchinari connessi: indicare 1 macchinari connessi alle emissioni.

Impianto di abbattimento: barrare si/no se ¢ previsto un impianto di abbattimento ed in caso
affermativo indicare la sigla di cui alle allegate schede identificative degli impianti di abbattimento.



IRVOrMive ofantiie En. | Muova Maact '1""“' hhhw‘ﬁ;lmm
A. Produzione di manufatt! rinforzati in vetroresina (natantl, serbatol, contenitori, pannelli);

O A1 Modelleria efod operazioni meccaniche per| NO U SI
la preparazione del modello/stampo utilizzato per: o 510 NO E. |[oSloNQ éigla -
la produzione ded manufatio

O A2 Applicazione alio stampo del distaccante &) . B uMNOu Sl
del gelcoat con sisterni a spruzzo uSluNO E.. [oSiaNO Sigha ...

O A3 FPreparazione della resina additivata in
dissolutori/miscelatori, applicazione della resina & siuNO | E. |ustuno aNO o Sl
della fibra di wvetro per la formazione del — = & Sigla ...
manufatto

O A4 Formatura del manufatto con tecniche
manuali, utifizzando anche semilavorati pronf NO L Sl
alluse, o con tecniche di termoformatura a caldol U Sl NO E. |uSluNC 5—; ol S
e/o a freddo con macchine operanti a pressione) | [ | TEE
ambiente o in depressione controliata

O A5 Maturazione in luogo definito ed attrezzato
{tunnel, cabina, o altro spazio di maturazione| NO o Sl
dotato di paratie elo strutture isclantl collegatel o 510 NO E. |uSloNO Edim -
con sistemi daerazione ed a temperatural
conirofiata)

O A6 Operazioni meccaniche di nfinitura (taglio,
rifilatura, smerigliatura delle superfici),|
applicazione d'apparecchiature ed altri elementi| 514 ND E LSl L ND u MO U Sl
afti alla formazione del manufatto con implego dif = ="~ A I Sigla ...
resina catalizzata, lucidatura delle superfici in
velroresina o resina poliestere

O A7. Operazioni di lavaggio e pulizia NG o S
d'attrezzature ed apparecchiature con utilzzo dif o S1o NC E. |[oSloNC E_lgla -
sohvent organic b

O A8, Montaggio manufatto, finitira ¢ spedizione  |uSIoNO | E.. |uStuNO éﬁf Sl

B. Produzione di manufatil rinforzati In vetroresina colata:

Q  B.1. Modelleria efo operazioni meccaniche per la \NO = S
preparazione del modello/stampo utilizzato per la, o Sl o NO E.. |[oSloNO E_’lgla -
produzionre delmanufatte | | | | |TEET

O B2 Applicazions a spruzzo o a pennello del NO L Sl
distaccante sulla superficie deflo stampo o del o 510 NO E. |oSluNG 3" o
sistema di colataformatura e

d B.3. Preparazione della resina additivata nes
dissolutori/miscelatori, colata della resina con
sistami manuali‘automatici & delia fibra di vetro o SioNO & (810 NO o WO w5l
di altro materiale riempitivo per la formazione del] pasle s | il Sigla ...
manufatto nello stampo chiuso o nelia trarmugiai

della linea di formazione del sandwich |

O B4 Fomazione del manufatto con tecniche di;
termoformatura a calde e/o a freddo con formi
chiusi e's macchine operanti a pressione
ambiente o in depressione controllata m’l]zzandnl NO L Si
semilavorall gia pronti alluso. Formatura r.lle|| 3 Slu NG E. |[0SluNG é‘ ola o
sandwich a base di resina poliestera caricata con;
fibra di vetro ed altro materiale inerte contenute
fra due substrati. Le apparecchiature utilizzate
sono linee operanti a pressions amblente |

d B.S. Maturazione in luogo definito ed iﬂlmtﬂl
(tunnel, cabina, o altro spazic di maturazions MO L Sl
dotato di paratie e/o sirutture isolanti mllagatal u By NO E. |o8luNG E-;da o

con  sistemi daerazione ed a lemperatural
controllata)




) di
Fasi lavorative Gia Macchinari| _|mpianti
affattusta En. | Nuova sarrasil nhbatﬁmnmau

a B.& Operazioni meccaniche di rifinitura (taglio,
rifilatura, smerigliatura delle superfici),
applicazione d'apparecchiature ed altri elementi o £ Sl NO uNO u Sl
atti alla formagzione del manufatto con impiego dif — = — S Sigla ......
resina catalizzata, lucidatura delle superfici in
vetroresina efo resina poliestere

'O B7. Operazioni di lavaggio e pulizia di S h S
attrezzature ed apparecchiature con utilizze dij & Sl o NO E.. [oSloNO éya B
solventi organici -

O  B.8. Montaggio manufatto, finitura e spedizione | SILNG | E.. |oSIuNO a;‘: oSl

C. Produzione di bottoni ed altri manufatti per abbigliamento in resina pollesfere:

O  C.1. Modelleria e/'o operazionl meccaniche per la NO LS|
preparazione del modello/stampo utilizzato per laj U Sl L NO E.. [uSluNO Eigla =
produzignedel manufatte | | | TFT

O C2 Applicazione del distaccante allo stampo gl . uNO oS!
al punto di colata della resina el Il Sigla ......

O C.3. Preparazione della resina additivata nei
dissolutori'miscelator], colata della miscela nella

resina con sistemi manuali per la formazione dei L SlLNO E_ |LSILNO uNCO oS

manufatto nello stampo chiuso (bastoni) o nella Sipla ......
centrifuga la formazione della lastra di vario tipo
spEssore

O C4 Estrazione del pezzo e successiva NO L S1
immissione in forni chiusl operanti a caldo per lai 0 Sl o NO E.. [oSIoNQ LSJJgia 3

completa polimerizzazione

a C.5. Operazioni meccaniche di rifinitura (taglio) o 51
per la formazione delle rondelie, foratura,| o 510 NO E. |uSIuNO e

levigatura e lucidatura delle superficl e SO0

g C.6 Tintura degli arficoli in buratti o apparecchi NO L SI

simili con coloranti & wvemici in acqua e U SIuNO E. |uSIuNO ;gia -
| successivo essiccamento ———— N

O C.7F. Operazioni di lavaggio e pulizia di NO LS|
attrezzature ed apparecchiature con ufilizzo dij o S0 NO E.. |uSIoND IE_;ig!a "
solventi organici

D. Produzione di manufatti di vario tipo non inclusi nei punti precedenti:

O D.1. Medelleria efo operazioni meccaniche per la L NO U S
preparazione del modello/stampo per  la 0 SICNO E. |[oSIoNO Eida x
produzions del manufatte | | TEE

O D2 Preparazione della resina additivata in
dissolutori/miscelatori @ mescolatori. || prodottol Sl L NO E Si L NO o NO oSl
otienuto put essere liquido o in forma di massa] — = gl B Sigla ...,

preimpregnata solida con salventi

O D3 Applicazione distaccanti alle  stampo-
contenitore, applicazione delle resine, polimeriz- LSl NO E . SILNO L NG oSl

zazione In apparecchiature specifiche e matura- Sigla ......
zione in luoghi appositamente predisposti
O D4 Operazioni meccaniche di rifinitura ed NG L SI
applicazione di specifici componenti mediante! & 510 NO E. |aSlgNO ;19‘3 -
incaliaggio con la resina stessa
O D5 Operazioni di lavaggio e pulizia o NO S
atirezzature ed apparecchiature con utilizzo dij 0 S10 NO E. [uSIoNO Ls'ig‘a =

solventi organici

Data e firma

In calce alla relazione viene messa la data, il timbro della Ditta e firma del Rappresentante Legale,
timbro e firma del Consulente Tecnico:



Data

I1 Consulente Tecnico Il Rappresentante Legale

(Timbro e firma del consulente) (Timbro e firma del rappresentante legale)



