MOD. 02
ALLEGATO TECNICO

Produzione di oggetti artistici in ceramica, terracotta o vetro in forni in muffola discontinua
con utilizzo nel ciclo produttivo di smalti, colori e affini non superiore a 50 kg/giorno.

CICLI TECNOLOGICI
Ambito di applicazione

Produzione di oggetti artistici in ceramica, terracotta o vetro in forni in muffola discontinua con
utilizzo nel ciclo produttivo di smalti, colori e affini non superiore a 50 kg/g.

Se viene svolta I’attivita di decorazione di piastrelle ceramiche senza procedimento di cottura, si €
nel campo di applicazione delle attivita in deroga di cui all'art. 272, comma 1 (D.Lgs. 152/06,
Parte Quinta, Allegato IV, Parte I, lettera c).

Qualora vengano svolte operazioni di pulizia chimica (sgrassaggio del supporto) o di produzione di
ceramiche artistiche, dovra essere presentata anche istanza di adesione agli specifici allegati
tecnici:

 "Sgrassaggio superficiale dei metalli con consumo complessivo di solventi non superiore 10
kg/g";

* "Produzione di ceramiche artistiche esclusa la decoratura con utilizzo massimo di materia
prima giornaliero non superiore a 4000 kg".

Si ricorda che il gestore puo richiedere adesione ad uno specifico allegato tecnico qualora intenda
svolgere 1’attivita descritta nella dicitura dello stesso.

Fasi lavorative

A. Movimentazione, trasporto pneumatico, pesatura automatica/manuale, preparazione di smalti,
colori ed affini

B. Pulizia degli oggetti in vetro

C. Decorazione:

C.1 con applicazione degli smalti, dei colori e altri materiali
assimilabili allo stato solido, in emulsione acquosa o in solvente
mediante tecnologie manuali o automatiche

C.2 satinatura

C.3 decorazione con acido fluoridrico di oggetti in vetro
D. Cottura oggetti artistici in muffola
E. Finitura di oggetti in vetro con materiale abradente

Materie prime

1. Smalti, pigmenti di varia composizione e consistenza

2. Prodotti per pulizia

3. acido fluoridrico

Concorrono al limite di 50 kg/g le materie prime di cui al punto 1.



Sostanze inquinanti e prescrizioni specifiche

Fasi di provenienza | Sostanze inquinanti Limiti W‘i " uﬁﬂlﬂﬂh[ S - Note
1 D.MF.01 D.MF.02
A E Polveri 10 mg/Nm 0.MM 01 3
C.1 Polveri da pigmenti 3 mg.-Nm’ O hiF .01 D.MF .02 3
C2 E Silice libera cristaliing' ' |3 mg-‘Nm:‘ O MF.M D.MF .02 3
AC RILOT ALLST 02
- AC RE.O1 ALLST .03
|8.C.D cov - AC RE 02 PC.C.01 1,23
PC.T.01 FC.T.02
A 8 ALLST .02 ALLST 03
3 F come acido fluondnco |2 mg/MNm D MF.01™ 3
3
Ig ZZ g Ir :E'r”nf:nﬁ 0.MF 01 D.MF 02 3

(*) Valore da neercare solo qualora venga utilizzato nuteniale abradente contenente silice hibern enstallina, il valore & compreso nel

limmte relativo al pamnsstro “Polven™
(**) 1 depolveratore a secco pud essere uhihizzato solo s dotato d'imenone di sostanze basiche solde granulan

Note

1. Non sono ammessi prodotti vernicianti, catalizzatori, diluenti e solventi contenenti COV con le
seguenti caratteristiche:

1.1. Prodotti a solvente con contenuto di COV >50%;

1.2. Prodotti a base acqua con contenuto di COV solubili in acqua > 5%.
2. Fatto salvo quanto previsto dal punto 1, non ¢ ammesso I'uso
catalizzatori, diluenti e solventi contenenti COV:

2.1. classificati con le seguenti frasi di rischio: H350, H340,H3501, H360F, H360D, H341;

2.2. contenenti impurita in quantita superiore complessivamente al 0,1% in peso;

2.3. in misura superiore, nel rispetto del precedente punto 2.1, a quanto di seguito indicato:

di prodotti vernicianti,

| Quantita ammessa

Prodotti a base COV Prodottl a base acqua *
< gl 3% in peso nal PV, -
< al 0,5% in peso nel P.V. < al 1,5% in paso nel PV
TOI (toluendusocianato) < al 0,5% in peso nel catalizzatore < al 0,5% in paso nel catalizzatore
MDI (difeniimetandiisocianato) < al 2% in peso nel calalizzalore < al 2% in peso nel catalizzalora
* sono da considerarsi & "base acqua” tuth | prodoth idrosolubili contenenti all'applicazione cosolvente
organico volatile in misura £ 10% in peso

Fialat
Ammine alifatiche

3. L'impianto/sistema di abbattimento dovra obbligatoriamente essere:
3.1. Installato autonomamente qualora non sia rispettato quanto previsto alla voce “Limiti”
riportata nel paragrafo “Sostanze inquinanti e prescrizioni specifiche”;

3.2. Individuato nell'ambito della voce “Tipologia impianto di abbattimento” riportata nel
paragrafo “Sostanze inquinanti ¢ prescrizioni specifiche”;

3.3. Conforme alle caratteristiche indicate in una delle allegate schede identificative degli
impianti di abbattimento.



Schede impianti di abbattimento

SCHEDA D MM.O1 DEPOLVERATORE A SECCO (ciclone e mulhiciclons )

SCHEDA D MF .01 DEPOLVERATORE A SECCO A MEZZO FILTRANTE (filtro a tessuto)

SCHEDA DMF 02 DEPOLVERATORE A SECCO A MEZZO FILTRANTE (filtro a carucca)

SCHEDA AU.ST.02 ABBATTITORE AD LMIDO SCRUBBER A TORRE

SCHEDA ALLST 03 ABBATTITORE AD UMIDO SCRUBBER A TORRE (colonna a letti flottanti)

SCHEDA AC RILDY ABBATTITORE A CARBON| ATTIVI CON RIGENERAZIONE INTERNA

SCHEDA AC RE.O1 ABBATTITORE A CARBONI ATTIVI CON RIGENERAZIONE ESTERNA

SCHEDA AC RE 02 ABBATTITORE A CARBONI ATTIVI CON RIGENERAZIONE ESTERNA (a sirato softila)

SCHEDA PC.T.01 COMBUSTIONE TERMICA TRADIZIONALE
SCHEDA PC.T.02 COMBUSTIONE TERMICA RIGENERATIVA
SCHEDA PC.CO1 COMBUSTIONE CATALITICA

Soglia massima

Qualora il quantitativo di smalti colori ed affini no ¢ superiore a 15 Kg/giorno, la Ditta ¢ esonerata
dal rispetto delle prescrizioni di cui ai punti 9 e 10 del Mod. 03 “PRESCRIZIONI E
CONSIDERAZIONI DI CARATTERE GENERALE”.

Data

I1 Consulente Tecnico I1 Rappresentante Legale

(Timbro e firma del consulente) (Timbro e firma del rappresentante legale)



