MOD. 01

Allegato all’istanza di adesione all’Autorizzazione generale alle emissioni in atmosfera, ai sensi
dell’art. 272, comma 3, del D.- Lgs. 3 aprile 2006, 152 e s.m. ed ii., e dell’art. 10 del D.A. n. 175
GAB del 09 agosto 2008, relativa all’attivita di Allegato all’istanza di adesione
all’Autorizzazione generale alle emissioni in atmosfera, ai sensi dell’art. 272, comma 3, del D.-
Lgs. 3 aprile 2006, 152 e s.m. ed ii., e dell’art. 10 del D.A. n. 175 GAB del 09 agosto 2008,
relativa all’attivita di “Produzione di articoli in gomma e prodotti delle materie plastiche con
utilizzo giornaliero massimo complessivo di materie prime non superiore a 500 kg.”

RELAZIONE TECNICA SEMPLIFICATA

1. MATERIE PRIMFE

Materie prime: barrare le materie prime utilizzate.

Gia utilizzata: barrare se le materie prime erano gia in utilizzo si/no (attivita esistente gia
autorizzata).

Quantita in kg/anno: indicare la quantita annua attuale e prevista di materie prime utilizzate; se
non gia utilizzate indicare la quantita annua prevista.

Quantita di solvente in kg/anno: indicare la quantitd annua attuale e prevista di solvente,
verificando dalle schede tecniche/di sicurezza la percentuale di solvente contenuto nelle materie
prime della stessa riga; se non gia utilizzate indicare la quantita annua prevista.

N.B. Nella penultima riga indicare la quantita annua totale prevista sommando le quantita delle sole
materie prime con asterisco.

_ . Gia Quantita in kgfanno Quantita di solvente in
Materie prime R kgfanno
utilizzata - -
attuale Previsia | Attuale Prevista

A) Operaziani di produzione of manufatii in gomma ed alin elastomeri
d 1.A. Elastomeri naturali e sintefici, polifluoroeciefine, LS - NO

gomme sificonicha liquide g solide* (')
O 2A. Callarti, adesivi 2 salverti (™) nSl- NO

ad 2.A Cariche hanche e cariche nere oS o NG i S
d 44 _.-“-"-l:lditi_\-i. antossidanti, accelerant, catalizzaton gl
plasiificant, cere {*")

d 5.A. Soluzioni detergendi 113l NG firsl Al

B) Operazion! di trasformazione of materle plastiche con escfusione di guefle ralative afla produzione aspansf,
laminati, accoppiati, stampa of film plasiici

Jd 1.B. H_\F-,Eini_a poiir'le'ic_he plasﬁﬁca"tti. Ith_.*ri;'tI::al_'l_'.i. WSl ND itit i
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Auaritity wetale annua di solvents™" kg
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[*] Concorrono al limite di 500 Kg/giorno esclusivamente le materie prime con asterisco.

2. FASI LAVORATIVE, EMISSIONI, IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

Fasi lavorative: barrare le fasi lavorative effettuate.



Gia effettuata: barrare se la fase lavorativa veniva gia effettuata si/no.
E n.: indicare I’emissione connessa alla fase lavorativa ed il numero
(esempio E1, E2 ecc.).

N.B. dalla stessa fase lavorativa si possono generare pill emissioni.
Nuova: barrare se 1’emissione € nuova si/no.

Macchinari connessi: indicare i macchinari connessi alle emissioni.

identificativo della stessa

Impianto di abbattimento: barrare si/no se ¢ previsto un impianto di abbattimento ed in caso
affermativo indicare la sigla di cui alle allegate schede identificative degli impianti di abbattimento.

; e ; ianti di
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A) Operazioni di produzione di manufatti in gomma ed altri elastomeri
o Al Stoccaggio, movimentazione, frasporto NO - S
pneumatico di matene prime solde e pesatura| oS! o NO | E.. | SloNO 5” a
__manuals/automatica dj sostanze soldefiquide it
O A.2. Preparazione in mescolaton chiusi ed aperti delle) ., | ¢ Sl L NO o NGO o 5l
mescale nere & bianche di gomme ed altri elastomer] | - HEARRE 1Sigla
O A3 \ulcanizzazione della mescola In presse, In
calandre estrusori, in autoclave ad aria calda, vapore| o .-~ | E S| L NO L ND oS
o aliro fluido caldo, per |a produzione di manufatti efo) — i I Sigla ...
| articofl tecnici
: . o NG = Sl
O A4, Estrusions. trafila ed altre operazioni a caldo aSloNO | E. |oSloNO Sigla
d AS. Lavaggio pezzi oSlaNd | E.. |[oSlaND Sagl;[f Sl
O A6 Postvulcanizzazione a temperature superior a NO - S|
200 “C in forni a ciclo aperto o a ciclo chiuso, in linea| . SIc NO | E.o o Sl o NG gig!a -
con sali fusi o in linea o fomao a micro o radiconde
O A.7. Macinazione e sinterizzazione sfrid| di elastomerl | L SI=NO | E.. |oSIuNO s_;gTaD =l
O AB. Lavaggio stampi in vasca con soluZioni o o NG 22 S
emuleioni liguide RlaMO | B eStie NO |sigla ......

B) Operazioni di trasformazione di materie plastiche con esclusione di guelle relative
laminati, accoppiati, stampa di fifm plastici

alla produzione espansi,

o B.1. Stoccaggio, mavimantazione, trasparto LNO - SI
pneumatico di materie prime solide e pesatura| SO NQ | E... JuSlo NG E:J.igia
manuale/automatica di sostanze solide o

2 B2 Preparazione deila mescola e canco delle ! O NG o 5l
r o aSlocNO | E.. [2SIcNG Sigla ...

O B3 Estrusione, pressoiniezione, trafilatura,| 0 NG o Sl
stampaggio uSIaNO | E.. loSluNG Sigla ......

0O B4. Plastificazione di oggetti metallici ed aitre
ocperazioni @ caldo non espressamente indicate.| sioNo | E Sl L NO o Moo Sl
compresa la saldatura o parti di manufati e di film| . |Sigla ...
flazsibili, sanza utilizzo di solvents

3 B.5. Macinazione degll scart 4S1aNO | E.. |uSIuNO sﬁf S|

I : i ool o NQ oSl

2 B.6. Densificazione su materale plastico flessibile galaNO | EL |a3ioND Sigla

QO B.7. Lavorazioni meccaniche a freddo sul manufatto aSlaNG | E.. |oSioNG ,.é‘m!:f o8l
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