MOD. 02
ALLEGATO TECNICO

Tipografia, litografia, serigrafia, con utilizzo giornaliero massimo di prodotti per la stampa
(inchiostri, vernici e similari) non superiore a 30 kg.

CICLI TECNOLOGICI

Ambito di applicazione

Tipografia, litografia, serigrafia, tampografia con utilizzo massimo di prodotti per la stampa
(inchiostri, vernici ed assimilabili) non superiore a 30 kg/giorno.

Si ricorda che il gestore puo richiedere adesione ad uno specifico allegato tecnico qualora intenda
svolgere l'attivita descritta nella dicitura dello stesso.

Fasi lavorative

A.
B.

mon

G.

Preparazione delle matrici, lastre di stampa
Preparazione inchiostri, prodotti vernicianti ed assimilabili, mediante miscelazione e/o
dissoluzione delle materie prime
Tipografia, litografia, serigrafia, tampografia ed altre operazioni assimilabili
Essiccazione/polimerizzazione
Trattamento e pulizia delle apparecchiature con detergenti a base:
E.1 acqua
E.2 COV
Operazioni accessorie di:
F.1 finitura meccanica dei supporti (rifilatura, taglio)
F.2 incollaggio, legatoria
Confezionamento e imballaggio.

Materie prime

. Inchiostri
. Vernici
. Colle

. Diluenti
. Supporto di stampa di vario tipo
. Matrici/lastre per stampa.

1
2
3
4. Solventi/detergenti di pulizia
5
6
7

Concorrono al limite di 30 kg/giorno le materie prime di cui ai punti 1, 2, 3, 4, 5.

Sostanze inquinanti e prescrizioni specifiche

Fasi di | Sostanze Tipologia impianto di

| provenienza | inquinanti i | abbattimento i
Tipologia COV* Flusso Concentrazione
di massa
=
B, C. D E2 Alogenati con frase | 100 g'h 20 mg/Nm” AC.RE.01 |ACRE.02
E2 cov di rischio R40 AC RLO1 iC.C.E‘l 1,23
‘Diversi da quelli | 200gh 100 mgC/Nm’ gl Lo 0
sopra
' [ ' [DMFO1  |D.MF.02
- 1 P D

F1, F.2 Polveri 0 mg/MNm 0 MM.OA 3




[*] Espressi come somma delle masse dei COV appartenenti alle due tipologie elencate.

Note

1. Non sono ammessi prodotti contenenti COV classificati con le seguenti frasi di rischio: H350,
H350i, H340, H360;
2. Per effluenti gassosi contenti COV, il limite in concentrazione dovra essere verificato qualora
non venga rispettato il limite imposto come flusso di massa.
3. L'impianto/sistema di abbattimento dovra obbligatoriamente essere:
3.1. Installato autonomamente qualora non sia rispettato quanto previsto alla voce “Limiti”
riportata nel paragrafo “Sostanze inquinanti e prescrizioni specifiche”;
3.2. Individuato nell'ambito della voce “Tipologia impianto di abbattimento™ riportata nel
paragrafo “Sostanze inquinanti e prescrizioni specifiche”;
3.3. Conforme alle caratteristiche indicate nelle allegate schede identificative degli impianti di
abbattimento.

Schede impianti di abbattimento

SCHEDA AC_RE.O1 ABBATTITORE A CARBONI ATTIVI CON RIGENERAZIONE ESTERNA
SCHEDA AC RE 02 ABBATTITORE A CARBONI ATTIVI CON RIGENERAZIONE ESTERNA (a strato softile)
SCHEDA AC RO ABBATTITORE A CARBONI ATTIVI CON RIGENERAZIONE INTERNA
SCHEDA ALILST.02 ABBATTITORE AD UMIDOD SCRUBBER A TORRE

SCHEDA AU ST 03 ABBATTITORE AD UMIDO SCRUBBER A TORRE (colonna a letti fiottanti)
SCHEDA D MF 01 DEPOLVERATORE A SECCO A MEZZO FILTRANTE (filtro a tessuto)
SCHEDA D.MF 02 DEPOLVERATORE A SECCO A MEZZO FILTRANTE {filtro a cartucce)
SCHEDA DC.PE.O1 PRECIPITATORE ELETTROSTATICO A SECCO

SCHEDA PC.C.01 COMBUSTIONE CATALITICA

SCHEDA PC.T.ON COMBUSTIONE TERMICA TRADIZIOMALE

SCHEDA PC T.02 COMBLUSTIONE TERMICA RIGEMERATIVA

Soglia massima

Qualora il quantitativo di materie prime utilizzate sia inferiore a 3 kg/g, la Ditta ¢ esonerata dal
rispetto delle prescrizioni di cui ai punti 9 e 10 del Mod. 03 “PRESCRIZIONI E
CONSIDERAZIONI DI CARATTERE GENERALE”.

Data

I1 Consulente Tecnico Il Rappresentante Legale

(Timbro e firma del consulente) (Timbro e firma del rappresentante legale)



